
Разборные шаровые краны 
для жидких и газообразных сред

КОНСТРУКЦИЯ 
ШАРОВОГО КРАНА 11С67П

МАТЕРИАЛЫ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ

№ Название деталей
Исполнение

02 - Сталь 20 03 - 09Г2С

1 Патрубок Сталь 20 09Г2С

2 Корпус Сталь 20 09Г2С

3 Тарельчатая пружина 65Г + покрытие «Алюсилд»

4 Кольцо опорное AISI 409

5 Седло Ф-4К20

6 Шаровая пробка 20Х13, AISI 304, AISI 409

7 Шпиндель 20Х13

8 Горловина «Safe Stop» Сталь 20 09Г2С

10 Рукоятка Cт3

11 Подшипник скольжения Ф-4

12 Гайка самостопорящаяся Оцинкованная сталь с полимером

13 Уплотнение горловины Фторсилоксан + EPDM

14 Уплотнение седла Фторсилоксан 09Г2С

16 Фланец Сталь 20 09Г2С

17 Шпилька Сталь 20 09Г2С

18 Гайка Сталь 20 09Г2С

19 Уплотнение корпуса Паронит



УПЛОТНЕНИЕ СОЕДИНЕНИЙ

«ШПИНДЕЛЬ – ГОРЛОВИНА» 

«СЕДЛО – ШАРОВАЯ ПРОБКА»

Уплотнение «по шару» всех типов шаровых кранов 11С67П предусматривает наличие системы вторичных, дублирующих 
уплотнений на фторопластовом седле в виде кольца круглого сечения из фторсилоксанового эластомера. Кроме того, на 
кранах предусмотрено дополнительное подпружинивание седла (тарельчатые пружины). Таким образом, шаровые краны 
11С67П сохраняют уплотняющие характеристики в двух направлениях. 

Шаровая пробка изготавливается методом холодной штамповки с фрезеровкой отверстия под бурт шпинделя, несколько 
превышающей линейные размеры бурта. 

ДУБЛИРУЮЩЕЕ УПЛОТНЕНИЕ

КОЛЬЦО ОПОРНОЕ

ПРУЖИНА ТАРЕЛЬЧАТАЯ

CЕДЛО

МАЛЫЙ ВЕС И ГАБАРИТЫ 



ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

DN PN КОД d D D1 D2 n отв h H I L Масса, кг 

25 16 КШ.Р.Ф.025.016.П/П.02 24 115 85 14 4 52 152 158 127 3,7

25 40 КШ.Р.Ф.025.040.П/П.02 24 115 85 14 4 52 152 158 127 3,7

32 16 КШ.Р.Ф.032.016.П/П.02 30 135 100 18 4 36,5 108  220 140 5,5

32 40 КШ.Р.Ф.032.040.П/П.02 30 135 100 18 4 36,5 108  220 140 5,5

40 16 КШ.Р.Ф.040.016.П/П.02 40 145 110 18 4 37 116  220 165 7

40 40 КШ.Р.Ф.040.040.П/П.02 40 145 110 18 4 37 116  220 165 7

50 16 КШ.Р.Ф.050.016.П/П.02 49 158 125 18 4 35,5 121  220 180 8,2

50 40 КШ.Р.Ф.050.040.П/П.02 49 158 125 18 4 35,5 121  220 180 8,2

65 16 КШ.Р.Ф.065.016.П/П.02 63 178 145 18 4 55 155 315 200 13,5

80 16 КШ.Р.Ф.080.016.П/П.02 75 195 160 18 4 55 165 315 210 14,9

100 16 КШ.Р.Ф.100.016.П/П.02 100 245 180 18 8 71 197 525 230 27,1

125 16 КШ.Р.Ф.125.016.П/П.02 125 280 210 18 8 68 213 525 255 40,3

150 16 КШ.Р.Ф.150.016.П/П.02 148 330 240 22 8 73,5 235 525 280 49,5

КРАН ШАРОВОЙ 
ПОЛНОПРОХОДНОЙ

СПЕЦИФИКАЦИЯ МАТЕРИАЛОВ 
(ИСПОЛНЕНИЕ 02)

Корпус: углеродистая сталь 20 
Шпиндель: коррозионно-стойкая сталь (20Х13) 
Шар: коррозионно-стойкая сталь 
DN 25 - 32: 20Х13; DN 40 - 65: AISI 304; DN 80 - 150: AISI 409 
Уплотнение шпинделя: EPDM, фторсилоксановый эластомер 
Подшипник скольжения: фторопласт Ф-4
Уплотнение шара: фторопласт Ф-4К20 с дублирую- 
щим уплотнением из фторсилоксанового эластомера 

УПРАВЛЕНИЕ 

• DN 25 - 150: ручка из окрашенной углеродистой стали 
с полимерным наконечником;

• DN 150: рекомендуется механический 
редуктор с червячной передачей.

ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ 
РАЗМЕРЫ 

по ГОСТ 33259

ФЛАНЦЕВОЕ СОЕДИНЕНИЕ

ОТСУТСТВУЮТ ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ 
В ТРУБОПРОВОДЕ 


