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Б

Д  (1 : 2)

20(4)
26(4)
29(4)
33(8)

Е  (1 : 2)
26(4)
29(4)
33(4)

26(4)
29(4)
33(4)

40

 G3" 

А42 45

Г-Г   (1 : 2.5)

23

11

В-В  (1 : 2.5)
38

10
*Размеры для справок.1.

Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h14, 
IT14

2 .2.
Неуказанные внутренние радиусы сгибов 2 мм. Перед гибкой снять заусенцы.3.
Сварные швы по ГОСТ 5264-80 в среде инертных газов. Неровности сварных 4.
швов зачистить
Покрытие: краска полиэфирная порошковая глянцевая, структурированная, 5.
цвет черный по RAL 9005. 
Перед покраской все поверхности обезжирить и фосфатировать. Площадь 6.
окрашиваемой поверхности  м2

Размеры для справок1.
Маркировать с помощью самоклеющихся этикеток поз.50, 51, 52, 53,542.
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Формат А2Копировал

АМВП.062844.005

АМВП.062844.005
ООО "АМП Комплект"

03.12.14

062844.005 Мотопомпа МП-1000ДЯ

Мочалов 

 Нач. отд.

Мотопомпа МП-1000 ДЯ
Сборочный чертежАгеев

Савинова

СБ

СБ

1       зам.      АМВП.307-14       Савинова    03.12.14

2       зам.      АМВП.338-16       Савинова    18.03.16


	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Чертежный вид4
	Чертежный вид5
	Чертежный вид7
	Местный вид Д (1 : 2)
	Местный вид Е (1 : 2)
	Чертежный вид18
	Разрез Г-Г
	Разрез В-В


