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Дисковые поворотные затворы KVANT с тройным эксцентриситетом, 
под приварку. 

Спецификация материалов:
№ Наименование Материал Кол-во, шт.
1 Нижняя заглушка ASTM A216 Gr. WCB 1
2 Опорное кольцо ASTM 1035 1
3 Корпус ASTM A216 Gr. WCB 1
4 Пластинчатый уплотнитель диска Нерж. сталь+графит (SS304+Graphite); Нерж. сталь SS304. 1
5 Фиксатор уплотнения ASTM A105 1
6 Диск ASTM A216 Gr. WCB 1
7 Вал ASTM A276 Gr. 420 1
8 Штифт ASTM A276 Gr. 420 3
9 Седловое уплотнение ASTM A276 Gr.304 (обработка поверхности) 1

10 Втулка PTFE+SS316 2
11 Набивка Graphite 1
12 Сальник ASTM A216 Gr. WCB 1
13 Соединительный адаптер ASTM A216 Gr. WCB 1
14 Редуктор Различные материалы 1
15 Ограничительные винты Углеродистая сталь 2
16 Индикатор откр./закр. 1
17 Штурвал Углеродистая сталь 1

Рабочее давление 1,0/1,6/2,5 МПа.
DN D D1 D0 L H0 H Вес, кг
50 57 76 125 150 90 210 20
65 80 70 125 180 110 215 23
80 85 92 150 180 90 180 28

100 105 114 150 190 100 234 33
125 130 138 150 200 113 279 40
150 152 159 250 210 150 349 41
200 207 219 250 230 200 406 78
250 258 274 250 250 231 542 98
300 313 325 250 270 261 583 127
350 365 377 350 290 298 620 157
400 414 426 350 310 331 667 185
450 466 478 350 330 369 702 230
500 517 529 350 350 404 759 290
600 614 630 400 390 473 885 440
700 702 720 400 430 538 1013 775
800 802 820 400 470 615 1071 1044
900 902 920 400 510 700 1234 1345

1000 1002 1020 400 550 720 1343 1784

Установка и техническое обслуживание затворов.

• Перед установкой дисковых поворотных затворов следует убедиться, что рабочий орган  
 управления исправен и обеспечивает полное закрытие/открытие затвора.
• Для установки поворотных затворов рекомендуется использовать воротниковые   
 фланцы(ГОСТ 12821-80), диаметр присоединительной поверхности которых наиболее  
 соответствует номинальному диаметру дискового поворотного затвора и обеспечивает  
 наилучшее прилегание к седловому уплотнению.
• При установке дисковых поворотных затворов прокладки не используются.
•  Установочное положение затворов любое, за исключением положения «штоком вниз». 
 Поворотные затворы рекомендуется устанавливать в горизонтальном положении штока. 
 В таком положении износ седлового уплотнения минимален и, следовательно,    
 увеличивается срок службы затвора. 
• Монтаж дискового поворотного затвора производится в открытом положении во   
 избежание зажатия диска седловым уплотнением с последующим повреждением   
 уплотнения.
• Затяжка крепежа на межфланцевых затворах обязательно должна быть равномерной  
 по всей болтовой окружности.

Внимание!
Более 90% всех неисправностей поворотных затворов связано с неправильной установкой!

Техническое обслуживание.
Во время эксплуатации следует производить периодические осмотры в зависимости от режима 
работы системы (агрегата), но не реже одного раза в шесть месяцев. Осмотры и проверки 
проводит персонал, обслуживающий систему или агрегат.

При осмотрах необходимо проверить:
1) общее состояние затвоpа;
2) состояние крепёжных соединений;
3) герметичность мест соединений относительно внешней среды;
4) работоспособность и способность затвоpа выполнять свои функции.

Для обеспечения безопасной работы запрещается:

• снимать затвоp с трубопровода при наличии в нём рабочей среды и включенном электропитании  
 приводов;
• производить разборку затвоpа и работы по устранению неисправностей при наличии в затворе  
 агрессивной рабочей среды;
• применять ключи, большие по размеру, чем это требуется для крепёжных деталей.
• производить работы с затвоpом без индивидуальных средств защиты (очки, рукавицы,   
 спецодежду и т.д.) и без соблюдения требований безопасности.


