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Перечень возможных неисправностей в процессе эксплуатации дискового поворотного 
затвоpа по назначению и рекомендации по их устранению.

Наименование неисправности Возможная причина 
неисправности Способы устранения

Нарушена герметичность в затворе 
(затвор не держит давление)

Повреждена уплотнительная манжета и 
(или) рабочая кромка диска

Заменить уплотнительную манжету и 
(или) диск

Нарушена герметичность во фланцевом 
соединении с трубопроводом

Ослабла затяжка болтового соединения Затянуть болтовое соединение

Нарушена герметичность затвора по 
отношению к внешней среде

Износились уплотнения вала и (или) 
уплотнительная манжета

Заменить уплотнение

Не происходит полного открытия/закрытия 
затвора (рабочая кромка диска плотно не 

прилегает к уплотнительной манжете)

Заклинивание диска в результате 
неправильного монтажа

Произвести демонтаж и повторный 
монтаж согласно инструкции по монтажу

Разрушение штифта вала Заменить штифт вала

Неисправность привода

Отрегулировать редуктор с помощью 
регулировочных винтов

Отремонтировать или заменить 
неисправный привод

Комплектующие части затвора, вышедшие из строя, не ремонтнопригодны
и подлежат замене в обязательном порядке.

Порядок разборки/сборки затворов.

При разборке и сборке затвоpа обязательно:
- соблюдать вышеизложенные правила безопасности;
- предохранять уплотнительную манжету и диск от повреждения.

Разборку затвора следует производить в следующем порядке:

• Повернуть диск в открытое положение;
• При наличии приводных элементов (электро-, пневмо-, гидроприводы, ручные редукторы,   
 рукоятки), снять их в установленном порядке;
• Выбить штифт крепления диска к валу;
• Легко покручивая вал вокруг своей оси, вытащить его из диска и, при необходимости, 
 из корпуса затвора вместе с подшипниковой втулкой и уплотнительными кольцами;
• Извлечь диск из уплотнительной манжеты;
• Выдавить уплотнительную манжету.
• Для сборки затвора  необходимо в обратном порядке произвести все вышеописанные    
 операции.

Следует обратить особое внимание на следующее:

• Необходимо очистить все детали перед сборкой, обработать силиконовым спреем вал, диск   
 и уплотнительную манжету для облегчения сборки;
• Уплотнительная манжета должна быть установлена так, чтобы отверстия в уплотнении и в   
 корпусе затвора совпали;
• Диск должен быть установлен в позицию «открыто» для облегчения сборки; 
• Установить вал в позицию, указывающую, что диск в положении «открыто»;
• Установить подшипниковые втулки и кольцевые уплотнения.
• Закрыть и открыть затвор с помощью ключа, чтобы проверить правильность сборки и    
 работоспособность.

    Межфланцевые шиберные (ножевые) 
затворы PN 1.0, 1.6, 2,5 МПа

Конструкция корпуса и седлового уплотнения меж фланцевого ножевого затвора исключает 
возможность засорения затвора взвешенными твердыми частицами и позволяет использовать 
данную арматуру в таких отраслях промышленности, как:

• Целлюлозно-бумажная промышленность
• Очистные сооружения
• Пищевая промышленность
• Горнодобывающая промышленность
• Энергетика
• Химическая промышленность и т.д.

Описание шиберного затвора
Корпус:  Межфланцевый, цельнолитой из углеродистой стали, серого чугуна или из нержавеющей 
стали. Предусмотрены ребра жесткости на больших диаметрах для усиления конструкции. Отлитые 
совместно с корпусом направляющие ножа обеспечивают надежное закрытие затвора, а также 
бесшумную и безвибрационную работу. Полнопроходное исполнение обеспечивает высокую 
пропускную способность и минимальные потери давления. Внутренняя конструкция затвора 
исключает накопление посторонних частиц, затрудняющих закрытие.

Нож: Стандартное исполнение из нержавеющей стали. Нож отполирован с обеих сторон для 
предотвращения защемления и повреждения седла. Специальная конструкция ножа исключает 
возможность защемления между ножом и уплотнением механических частиц, мешающих полному 
закрытию затвора. По запросу материал ножа может быть изменен для применения на более 
высоких параметрах.
Седловое уплотнение: Уникальная конструкция позволяет (автоматически) закрепить седловое 
уплотнение в корпусе задвижки  с помощью фиксирующего кольца из нержавеющей стали. Кроме 
стандартного уплотнения из EPDM под заказ поставляются эластомерные седловые уплотнения из 
материалов Viton, PTFE, NBR, а также нержавеющей стали + графит для специфических условий 
применения.

Уплотнение: Долговечное уплотнение с использованием уплотнительного кольца из PTFE. 
Возможно исполнение плетеного уплотнителя из различных материалов, в том числе и для 
специфических условий применения. Легкий доступ к механизму затяжки сальника и простота его 
обслуживания обеспечивают герметичность уплотнения.

Шток: Стандартное исполнение из коррозионно-устойчивых сталей обеспечивает долговечность 
штока.

Рабочее давление: PN 1.0, 1.6, 2.5 МПа.



КАТАЛОГ ПРОДУКЦИИ 2016 КАТАЛОГ ПРОДУКЦИИ 2016

3736

DN 50–DN 450 PN 10

Спецификация материалов.

№ Наименование Материал
1 Корпус Сталь
2 Нож Нерж. сталь (304)

3-4 Крепежные части Сталь
5 Сальник Синтетическое волокно (PTFE+ графит)
6 Крышка сальника Сталь

7-9 Крепежные части Сталь
10 Шток 20х13
11 Бугельный узел Сталь
12 Упорный подшипник Конструкционная сталь
13 Штурвал Чугун

14-15 Крепежные части Сталь
16 Гайка Латунь

17-18 Крепежные части Сталь
19 Клин Нерж. сталь (304)
20 Уплотнение EPDM
21 Фиксирующее кольцо Сталь

Спецификация материалов.

№ Наименование Материал
1 Корпус Сталь (WCB)
2 Нож Нерж. сталь (304)

3-6 Монтажные части Сталь
7-9 Типовые части Сталь
10 Сальниковая набивка Синтетическое волокно (PTFE+ графит)
11 Крышка сальника Сталь (WCB)

12-13 Типовые части Сталь
14 Замок штока Сталь (WCB)
15 Шток 20х13
16 Лист опоры Сталь

17-18 Типовые части Сталь
19-20 Типовые части Сталь

21 Опора Сталь
22 Штурвал Сталь
23 Клин Сталь (WCB)
24 Седловое уплотнение EPDM

DN 500–DN 2000 PN 10
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Технические размеры шиберных затворов PN 1.0 МПа.

DN L D D1 D2 D0 Кол-во - 
диаметр d H1 Вес, кг

50 48 165 125 99 180 4 – М 16 Ø18 290 7.5
65 48 185 145 118 200 4 – М 16 Ø18 310 8.5
80 51 200 160 132 220 8– М 16 Ø18 350 11

100 51 220 180 156 240 8– М 16 Ø18 405 13
125 57 250 210 184 260 8– М 16 Ø18 450 17
150 57 285 240 212 280 8– М 20 Ø23 510 22
200 70 340 295 266 300 8– М 20 Ø23 610 33
250 70 395 350 319 340 12– М 20 Ø23 765 48
300 76 445 400 370 380 12– М 20 Ø23 820 60
350 76 505 460 430 400 16– М 20 Ø23 970 83
400 89 565 515 480 450 16– М 24 Ø27 1024 109
450 89 615 565 530 530 20– М 24 Ø27 1235 168
500 114 670 620 582 600 20– М 24 Ø27 1286 230
600 114 780 725 682 600 20– М 27 Ø30 1486 300
700 117 895 840 794 680 24 – М 27 Ø30 1710 432
800 117 1015 950 901 680 24 – М 30 Ø33 1940 550
900 127 1115 1050 1001 - 28 – М 30 Ø33 2160 -

1000 149 1230 1160 1112 - 28 – М 33 Ø36 2390 1100
1200 156 1455 1380 1328 - 32 – М 36 Ø39 3200 -
1400 171 1675 1590 1530 - 36– М 39 Ø42 - -
1600 198 1915 1820 1750 - 40– М 45 Ø48 - -
1800 219 2115 2020 1950 - 44– М 45 Ø48 - -
2000 250 2325 2230 2150 - 48– М 45 Ø48 - -

Для присоединения шиберных затворов PN 1.0 МПа к ответным фланцам может применяться 
следующий крепёж:

DN
Шпилька ГОСТ 9066-75 Шпилька ГОСТ 22032-76* Гайка ГОСТ 9064-75

размер кол-во, шт. размер кол-во, шт. размер кол-во, шт.
50 - - М 16х45 8 М 16 8
80 М 16х140 6 М 16х45 4 М 16 16

100 М 16х150 6 М 16х50 4 М 16 16
150 М 20х170 6 М 20х55 4 М 20 16
200 М 20х180 6 М 20х55 4 М 20 16
250 М 20х190 8 М 20х55 8 М 20 24
300 М 20х190 8 М 20х60 8 М 20 24
350 М 20х190 10 М 20х60 12 М 20 32
400 М 24х220 10 М 24х65 12 М 24 32
500 М 24х250 12 М 24х65 16 М 24 40
600 М 27х270 12 М 27х80 16 М 27 40
800 М 30х280 14 М 30х90 20 М 30 48

* - ввинчивается в корпус затвора.
Примечание: в случае применения крепежа по другим ГОСТам длину крепежа, а также, при использовании болтов, количество гаек 
следует пересчитать.

Технические размеры шиберных затворов PN 1.6 МПа.

DN L D D1 D2 D0 N-Th d H1

50 48 165 125 99 180 4-М16 18 600
65 48 185 145 118 200 4-М16 18 625
80 51 200 160 132 220 8-М16 18 660

100 51 220 180 156 240 8-М16 18 690
125 57 250 210 184 260 8-М16 18 735
150 57 285 240 211 280 8-М20 23 785
200 70 340 295 266 300 12-М20 23 865
250 70 405 355 319 340 12-М24 27 1015
300 76 460 410 370 380 12-М24 27 1115
350 76 520 470 429 400 16-М24 27 1215
400 89 580 525 480 450 16-М27 27 1215
450 89 640 585 548 530 20-М27 30 1415

DN 50–DN 450 PN 16
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Структура номенклатурного обозначения продукции KVANT.

Для удобства составления смет и размещения заказов изготовителем установлены 
условные обозначения изделий размещённых в каталоге. 

Тип арматуры: 
    KV01   Затворы дисковые поворотные
    KV02   Затворы (задвижки) шиберные с односторонним направлением потока
    KV03   Затворы (задвижки) шиберные с двухсторонним направлением потока
    KV04   Клапаны обратные
    KV05   Затворы дисковые 2-х эксцентриковые
    KV06   Затворы дисковые 3-х эксцентриковые

Присоединение:
1  Межфланцевое
2  Фланцевое
3  Под приварку

Управление:
1  Рукоятка
2  Редуктор
3  Электропривод
4  Пневмопривод
5  Гидропривод
0  Без исполнительного механизма

Материал корпуса/диска:
1  Чугун
2  Сталь углеродистая
3  Сталь коррозионно-стойкая
4  Сталь углеродистая низкотемпературная

(Покрытие диска указывается в скобках после материала диска)

Материал седлового уплотнения:
 E    EPDM
 N    NBR
 V    VITON
 P     PTFE
 EG  Графит армированный коррозионно-стойкими пластинами
 S     Сталь коррозионно-стойкая

Пример: 

Модификация Типовое 
обозначение

Технические 
условия

Затвор дисковый поворотный KVANTфланцевый, управление - под 
электропривод, корпус – чугун, диск – чугун футерованный PTFE, 

уплотнение – PTFE DN80 PN16.
KV01-23-11(P)-80-16 ТУ 3700–001–13191987–2015

Другая продукция:

Электроприводы
Наиболее оптимальным решением для автоматизации управления дисковыми поворотными 
затворами или шаровыми кранами являются неполноповоротные (червертьоборотные) 
электроприводы серии QT.

  

Определение неполноповоротных приводов согласно DIN EN ISO 5211: неполноповоротный привод 
– это привод, который передаёт крутящий момент при максимально одном полном обороте.

Особенности приводов серии QT:

Электрические приводы серии QT являются надежными и высокотехнологичными устройствами
и обладают следующими преимуществами:
 - корпус выполнен из алюминия и покрыт высококачественным антикоррозийным покрытием, 
подходящим для широкого применения;
 - малый вес и небольшие габаритные размеры;
 - простая регулировка крайних и промежуточных положений;
 - высокая точность и надёжность узлов привода;
 - электродвигатели в серии QT имеют высокие стартовый и крутящий моменты для «срыва» 
задвижки из конечного положения;
 - в редукторах приводов серии QT используется хорошо зарекомендовавшая себя червячная передача.

Все электроприводы серии QT в базовой версии имеют:

Ручное управление 
При настройке или в экстренной ситуации возможно управление приводом в режиме ручного 
управления. 
Механический указатель положения 
Механический указатель положения используется для непрерывной индикации положения 
арматуры. 
Путевые и моментные выключатели 
В серии QT имеются два вида отключения привода в крайних положениях:
 - отключение по положению 
- отключение по моменту (усилию)
В зависимости от конструкции управляемой арматуры, отключение в крайних положениях должно 
проходить либо при достижении определенного положения, либо по усилию, Для осуществления 
этого привод оборудован двумя независимыми измерительными системами: отключение по 
положению и отключение по моменту. Вид отключения следует учитывать при настройке привода 
и средств управления приводом. Механически измеряемые величины: перемещение и момент, 
преобразуются с помощью выключателей в сигналы, используемые средствами управления 
приводом. Выключатели встроены в блок выключателей, который в базовом исполнении содержит 
четыре выключателя: один концевой выключатель для каждого из конечных положений ОТКРЫТО 
и ЗАКРЫТО и один моментный выключатель для каждого из направлений - ОТКРЫВАНИЕ и 
ЗАКРЫВАНИЕ. Концевые выключатели срабатывают при достижении крайнего положения, 
а моментные – при превышении установленного заранее момента. Возможна установка 
дополнительно двух выключателей для промежуточных положений. 

Тип арматуры

Присоединение

Управление

Материал 
корпуса

Условное давление (бар)

Условный диаметр (мм)

Материал седлового уплотнения

Материал диска

QT1-QT4 QT5 – QT7


